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PaRverzahnungen nach DIN 5480

WN2 berechnet Abmessungen und Ubertragbares
Datei Bearbeiten Ansicht CAD 5TL Datenbank Dokument OLE Hilfe Drehmoment von Zahnwelle/nabe-Verbindungen mit
Evolventenflanken nach DIN 5480. Die Plus-Version
ermdglicht dartuber hinaus die Berechnung von
nicht-standardisierten Profilen bei Eingabe von
Zahnhohenfaktoren und Profilverschiebungsfaktoren
oder Prufmafen.

M WNZ+ Passverzahnung DIN 5420:2006 - z8wn2 = O *

Abmessungen

Aus Bezugsdurchmesser, Eingriffswinkel, Modul,
Zahnezahl und Toleranzfeld nach DIN 5480 berech-
net WN2 alle fir die Herstellung erforderlichen Da-
ten. Die Geometrie kann am Bildschirm angezeigt,
gedruckt oder in CAD Gibernommen werden.

Datenbank

Zum Lieferumfang von WN2 gehdrt eine Datenbank,
die alle Kombinationen von Zahnwellenverbin-
dungen nach DIN 5480 enthdlt (ca. 700
Datensatze). Die Datenbankdatei kann vom
Anwender modifiziert und erweitert werden.

Toleranzen

Aus Toleranzfeld und Toleranzreihe nach DIN 5480
M WN2+  Passverzahnung DIN 5480:2006 - DINS480.mn2 = O X berechnet WN2 alle Abmale, Form-, Winkel-,
Datei Bearbeiten Ansicht CAD STL Datenbank Dgkument OLE Hilfe Rundlaufabweichungen. Alle Tabellenwerte werden

von WN2 bereitgestellt.
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Datei Bearbeiten

Ansicht CAD  STL

Toleranz Zahndicke / Zahnlicke

Datenbank
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Dokument

OLE Hilfe

TG2 = 0,090 mm
Tact2 = 0,056 mm
Teff2 = 0,034 mm
Ae = 0,000 mm

TG1=0,063 mm
Tacti = 0,040 mim
Teff1 = 0,023 mm
As = -0,028 mm

emax = 6,367 mm
emin = 6,305 mm
evmin = 6,271 mm
e2=s81=6271Tmm
svmax = 6,243 mm
simax = 6,220 mm
smin = 6,180 mim

Jjtmin = 0,028 mm
Jtmax = 0,787 mm
Jtvmax = 0,085 mm
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Datei Bearbeiten Ansicht CAD STL Datenbank Dokument OLE Hilfe
Wialls DIN 5480 - W 120x 3x 38 % 87 Nabs DIN 5480 - N 120x 3% 38x 0H
| Zahnazahl z 38 | Zahnazahl z 38
Modul m 3 Modul m 3
Engnffswankal alpha ER Ewngnffswankal alpha EE
Fuiththanfakmor hfpim .55 Fuithtshanfakmor hfpim 0.55
Kopfkraisourchmassar dai 118.40h11 Fukrasgurehmassar or2 120,00 +0.78
Fuformkrasdurchmessar dFTi 113,81 max Fulformkraisdurchmessar dFT2 118,48 mun
Fukraisgurchmessar ari 11340115 Koprrasdurchmasser ga2 114 H1T
|Zahndicke max. efT. 5 Vimax 8243 | Zahnidicke max. acoual 8 max 8381
| Zahndicke max. acc Ref. 5 max 8.220 | Zahnidicke man. acc Ref. @ uman 8305
| Zahnaicke man. acmal & man B.180 | Zamnigicke man. afT. 8 vimn 8.271
Messkraisourchmessar o 8,000 Masskraisourchmessar ;] 5250
[Malt dbar Wasskraise WimaxRer | 126017 [Malk zun Messkraisan M2max 109,285
Malt fbar Wasskraise Mimin 125,858 Malt zwn Messkraisan MaminRer. | 109,180
Last FESTIGKEIT 1 2
Nanndrahmomant ™ Nm  |20000 WarksiofT 30crove |Ge-30
Manimalss Drehmeomant Tmax nm  [100000 | |soeckgranze Ra 1050 230
Anvwandungsfakror KA 1,50 SAE Compressive sTess S 23 23
Agquwalantes Drehmomant Tag Nm  |30000 SAE Hoop soess sh 38 []
| Zahnbraim bart mm | 8000 SAE Banding smess sb 20 7
Lastwschsallakmor W 1,00 SAE Torsional shear smess 50 785 []
Lasovarmulungsfakior K Ibda 1,08 SAE Equivalant sTess S8 1380 7
3qunvwarks Flachanprassung pagq wea | 138 Sicharharr MWpzulipsg Sag 8.1 332
Max warks_Fl3chanpressung [pmax WPa 302 Sicharharr T pzulipmar S.max £.40 1.35
# WN2+ Passverzahnung DIN 5480:2006 - DIN5480.wn2 = O *
Datei Bearbeiten Ansicht CAD 5STL  Datenbank Dokument OLE Hilfe
a Welle DIN 5480 - W 120 x 3 x 38 x 8f
Zahnezahl z 38
Moduwl m 3
] Eingriffswinkel alpha 30 °
Fuihéhenfaktor hipim 0,55
Kopfkreisdurchmesser dal 119,40 hi1
o Fuformkreisdurchmesser |dFff 113,91 max
Fuikreisdurchimesser off 113,40 -1,15
Zahndicke manx. eff. S V max 6,243
N Zahndicke max. act. Ref. 5 max 6,220
Zahndicke min. actual 5 min 6,780
Messkreisdurchmesser () 6,000
Mah dber Messkreise MimaxRef. | 126,017
Mag iber Messkreise Mimin 125,956
| Passmal Hichsmal Mingestmal
119,21 11 119,400 779,180 Werkstoff: 30CrivioV9
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Festigkeitsberechnung

WN2 berechnet Ubertragbares Drehmoment bzw.
Sicherheit nach Niemann/H6hn (2005, angelehnt an
DIN 3892) und alternativ nach Roloff/Matek.

Zeichnungstabellen

Zeichnungstabellen mit Verzahnungsdaten, Prifvor-
schriften und Prifmallen nach DIN 5480 kdnnen
ausgedruckt oder per DXF-/IGES-Schnittstelle in
CAD Ubernommen werden.

Zahneingriff

Zeichnungen von Zahnprofil, Zahnliicke, Zahn-
eingriff, Bezugsprofil des Verzahnungswerkzeugs
kann man am Bildschirm anzeigen oder mafistablich
als CAD-Datei generieren.

Fertigungszeichnung
Zeichnung und Tabelle mit Daten der Verzahnung
generiert WN2 auf einem DIN A4-Zeichnungskopf.

WN2+ fiir Sonderverzahnungen

In der Plus-Version gibt es ein zusatzliches
Eingabe-fenster fiur die Eingabe von Kopfhéhen-
und Profilverschiebungsfaktoren. Die Profilver-
schiebung kann man auch aus Zahnweite oder
Rollenmal berechnen lassen. So kann man zu einer
vorhandenen Zahnwelle oder Zahnnabe ein Partner-
profil konstruieren.

WNZ+ Abmessungen X

Eingriffswinkel alpha 30 * <
Marmalmodul mn - 3 mm

Zahnezahlz 38

I DIN 5480

Bezugs-Durchmesser dB 120 mm

1 [extern.] 2 [intern.spling)

Kopthioherfakt. hasm 057 0,45 <
|
Fubhihenfaktar hfp/mr=haP0/mn - 055 053 <
; FuRausiundungsradive if/m 016 04 4
i
! Profilverschiebungsfaktor x nom 0,45 -0,45
' Profikverschiebungsfaktor se min - 0,400 05 Edit =& mindmax
| Profilverschiebungsfaktor ke max 0426 0.45
slmin %/ Imin. - M1min MZmin  eZmax W
| D, k Age, Az
| slmax wimax  Mimax M2max | emin M7
' oK ] Abbrechen Hilfe Hilfebild <=3 inch Cale
CAD-Schnittstelle
Eine malstabliche Zeichnung der berechneten

Zahnwellenverbindung kann tGber DXF- oder IGES-
Schnittstelle in CAD Gbernommen werden, ebenso
alle anderen Zeichnungen und Diagramme.

Lieferumfang

Berechnungsprogramm mit Benutzerhandbuch (pdf)
und Lizenzvertrag fur zeitlich unbegrenztes Nut-
zungsrecht mit Update-Berechtigung.

Systemvoraussetzungen
WN2 und WN2+ gibt es als 32-bit und 64-bit Appli-
kation fir Windows 11, Windows 10, Windows 7.

Gewabhrleistung

HEXAGON ubernimmt eine Garantie von 24 Mona-
ten dafir, dall die Software die genannten Funktio-
nen erflllt.



