WN2-WST1-Schnittstelle

Bei WN3 kiénnen die Werkstoffdaten fir Welle, Nabe und Pali-
feder kénnen aus einer Werkstoffdatenbank gewihlt werden.
Die mitgelieferte Werkstoffdatenbank ({in der Dateistruktur von
WSTIBASE.DEF) enthilt ca. 20 Stihle. Wann als Datenbank-
verzeichnis das WST1-Directory konfiguriert wird, kann man
auch auf die wesentlich gréBere Datenbank von WST1 zugrei-
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WST1 - Werkstoffgruppe 42
Die Werkstoffgruppen {aufgelistet in der Datei WST1TYP.DEF]

wurdan erweitert um Stahlgud nach DIN 1681 (Werkstofftyp
42).
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WN3

Die neus WN3-Software zur Palfederberechnung nach DIN
GB92 ist seit August 1995 lieferbar, AuBer Standardausgabe
und Auszug gibt es eine Quick-Ausgabe mit iibersichtlicher Dar-
stellung der wichtigsten Daten als Bildschirmgrafik. Zeich-
nungen von Palifeder sowie Wellen- und Mabennut kénnen als
CAD-Datei erzeugt werden. Das Programm ist als Version fiir
M5-D0S und Windows verfiigbar,
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Zur Erlduterung des Berechnungsablaufs wird ein ein Arbaits-
blatt zur Berechnung von Palfederverbindungen nach DIN G892
inden Formaten XLS (Excel), WB1 [Quattro Pra \Windows),
W1 [Quattro Pra DOS), WEKS (Lotus 123), WREK [Symphony]
und TET {Textdateil mitgeliefart.
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Arbeitsblatter fiir Quattro Pra, Excal, 1-2-3...
Tabellenkalkulationsprogramme. warden hauptséchlich ginge-
setzt fir kaufminnische Anwendungen, kinnen aber durchaus
auch fiir technische Berechnungen wverwendet werdan, da sio
aufter den Grundrechenarten auch die wichtigsten wissen-
schaftlichan Funktionen wie Quadratwurzel, Potenzieren wnd
Winkelfunktionen beherrschen.
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Kiinftip werdan wir zu allen Maschinenelementeberechnungen
mit fastgelegtem Berechnungsablauf Arbeitsblitter flr die
giingigen Tabellenkalkulationsprogramme Quattro Pro (Borland/
Movell], Excel (Microsoft), 1-2-3 und Symphony (Lotus) mit-
liefern. Die Arbeitshldtter sind fir die Erlduterung des Berech-
nungspanges dor HEXAGOM-Frogramme geeignet, oder als
Ausdruck zur Dokumentation der verwendeten Formeln. Die
Arbeitshlatter kdnnen auch direkt for die Berechnung wvon
Maschinenelementen werwendet werden, allerdings etwas
unkamfortabel ohne Eingabevarschldge, Datenbankauswahl,
Verzweigungen, Toleranzberechnungen, Grafiken, Diagramme
und CAD-Schnittstella.

Dia Handbiicher werden um einen Anhang B mit einem  Aus-
druck des Arbeitsblatts zur Darstellung des Berechnungsablaufs
erweitert, Zu den Federprogrammen FED1+4, FED2+ und
FED3 +, zum Schraubenprogramm SR1 und zum neven Pal-
federprogramm WHN3 wurden bereits Arbeitsblitter mit den
Formeln nach DIN bzw. VDI erstelit. Die Dateien bafindan sich
auf den Programmdiskatten im Unterverzeichnis 0",



WL1 + Durchgangsbohrung

Flir dan hdufigen Fall einer Durchgangsbohrung kdnnen Sie jetzt
nachtrdglich den Durchmesser angeben, WL1 4+ passt dann den
Innendurchmesser aller Wellanabschnitte an,
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Wann Sie WL1 + und WST1 besitzen, konnen Sie mit WL1 +
die ‘Wechsel- und Schwelifestigkeit der WST1-Werkstoffe
laden. Dazu miissen Sie nur ein gemeinsames Datenbankver-
zeichnis  ©ir WLY -+ vnd WST1 definieren oder die Datei
"WSTI1DYN.DBF" von WST1 in das WL1 + Datenbankverzeich-
nis kopioren, Die Werkstoffdaten werden nach der Werkstoff-
auswahl mit angazeigt und im Ausdruck mit ausgegeban.

WL1 + Sicherungsringnut

Mutan fir Sicherungsringe nach DIN 471 kdnnan Sie jetzt sehr
eginfach in die Wellengeometrie einiigen. Nachdem die Welle
gingegeben wurde, kinnen Sia dan Wellenabschnitt wiahlan,
auf dem eine Sicherungsnut eingefiigt werden soll. Sie missen
dann nur noch eine x-Positien angeben, dann figt WL1 + auto-
matisch die neuven Weallenabhschnitte ein, Die Daten fir Siche-
rungsringnuten nach DIN 471 sind als erweiterbare Datenbank
hinterlagt.

WLT + Windows - Dialogfenster

Bei der Windows-Version wurde die Eingabe won Quer- und
Axialkrdften, Streckanlasten und Biegemomenten wie bei der
Eingabe der Wellenahschnitte jeweils in einem Fenster zusam-
mengefasst.
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WL1 + Berechnungsabschnitte

Bai der Windows-Version wurde die Anzahl der Berechnungs-
stufen von 300 auf 600 erhaht. Dadurch fallen schmidlere
Wellenabschnitte und Einstiche in relativ langen Waellen nicht
durch das Raster, Bei dar DOS-Version ist ginge Erhihung der
Berechnungsstufen aus Speichergrinden nicht maglich.

WHN1 - Fehler bei erhdhter Arbeitstemperatur,

Bei WN1 ab den Versionen mit Wellendaten in der ersten Spalte
des Ausdrucks wurde ein Fehler entdeckt: die Warmeaus-
dehnungskoeffizienten von Welle und Nabe wurden vertauscht,
Der Fehler tritt nur auf, wenn

1. die Baetriebstemperatur ungleich der Raumtemperatur ist

2. die Warmeausdehnungskoeffizienten wvon Welle- und Nabe-
warkstoff unterschiedlich sind.

In diesem Fall wird ein zusatzliches Blatt (5) fir diesen Betriebs-
zustand ausgedruckt mit Berechnung der verénderten Abmalie,
Fugendruck, Verformung und Sicherheit. Bitte dberprifen Sie,
ob bei lhrem Pragramm digser Fehler auftritt.

ZAR1 - Meue Hilfebildar

Im Hilfebild "FUSSKERE" ist dargestellt, wie ein Zahnrad nach
dem Vorfriasen fertigbearbeitet werden sollte, ohne eine schad-
liche Bearbeitungskerba am Zahn zu hinterlassen.
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In den Hilfebildern "AUPWEIT1" und "AURPWEIT2" wird gezeigt,
wig man bei aufgeschrumpften Zahnkrénzen den Einflul des
Preflvarbandes auf Zahnweite, Kugelmal, Flankenlinien- und
Profilkarrektur berechnen kann {mit Hilfa von WHK1J.
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WL1+ ,LG1 - Schraffurfehler

Bei Schraffierung der Walzlager hat sich ein Fehler ainge-
schlichen, bei Kugellagerm werden z.B. die Kugeln mit schraf-
fiert. Wenn lhre Wersion von LG1 oder WL+ diesen Fahler
aufwaist, senden Sie bitte die Programmdiskettan an uns
zuriick, Sie erhalten dann ein kostenloses Updata,



Preisliste vom 27 08.1995

Einzellizenzen (als Version flr M5-D05 oder H5-HWindows)

GEOT ¥2.2 Querschrittberechnund ......covsssmnsansensos D4 450 -
S5RL W40 Schraubenberechiung. ... aariiivaionnn OW 1.250.-
LGl ¥3.2 Walzlagerberechnung m.Datenbank ............. OM &8O, -
W3TL W&.3 Werkstoffdatenbank SteME-Net. ... ... ... DM 460, -
WHL Werzion 4,1 Auslegung von PreBverbdnden . 23 OW 850, -
WHZ W1 4 Zahnwellenverb DIN 5480 ... .. . . ... ... DH 490, -
WH3 ¥1.0 Padfedern n.DIN GBO2 .... s seu-ea. DM 4B0.-
WLl Yerzion 7.7 Wellenterechnung OH 1.560

WL1+ W 7.7 Wellenberechn.m. Walzlagerausleg. .. ..._... DH 1.B50. -
ZAR]1 Version 10.5 2ahnradberechnung DH 1,960, -
ZAR1+ Werzion 10.5 Zahnradberechn s Werkstoffdatenbk. .. DH 2180, -
ZARZ V3.1 Kegelracberechn, Klingelnberg m. Wst.dbk. ... .. DM 1.550_ -
TARKE ¥2.9 Ermittlung des Profilversch.faktors OH 140, -
HAERTE ¥2.0 Umwertung Yickers.Brinell, Rockwell (DOS).. DM 120.-
SISI ¥3.0 Umrechnung wvon SI-Einheiten .._.............. DH 1i0.-
FEDI Version 10.4 Pruckfederberechnung . .. DH 960, -
FEDL+ V1D.4 Druckfedarberechn,m,Dat bk, Kalk. Anmat . DM 1.3B0.-
FEDZ Wersion 6.2 2ugfederberechnung. . .. .. O BRO, -
FEDZ+ W6, 2 Zugfederberechnung m.Dat. bk Kalk Anlmat .« DM 1320,
FER3 Version 4.6 Schenkelfederberechnung ............ DH 76D, -
FEDI+ V4,6 Schenkelfederberechnung m.Fert.z. ... ... ... oq 940, -
FEDY VYersion 2.3 Tellerfederberechmung ,......oooovioin D4 B4D,-
FEDG Version 3.0 Kegelfederberechnung ... ............, M 1.450,-
FED& Version 2.6 Progressive Druckfedern ... .. oM 1.240,

TOL1 Version 8,0 ToleranzZrechmng ... .....oovvinivvies M 590, -
TOLPASS V2.2 Auslegung wan 150- Pnssmgm (nur M5-005)., DM 210,-
DEF=-Manager Nerstan .00 o voe e surrnii inacrm b ios 75D, -
HPGL -Manager Version 7.0 ... o0 iiiniyiivannin, oo DM 75D, -
DRFRLOT WREEIOM: 2ol oo oyt a ot i b v i ok o e vk DM 24D, -
HPGLVIEW For Windmss ¥ 1.0 . .00 i iinnrr e ennes M 225, -
AV1 Version 1.1 Archivierungsprogramm ... ..o.oo. ... M 5BD,-

HS-005 wnd Windows (duall
Aufpreis bei Lieferung von DOS- und Windows-Version .., M oo, -

Pakete

HEXAGON -Maschinenbaupaket (bestehend aus TOL1, ZAR1+ WN1 WST1 SR1,
FEDI1+ FED2+, FED3+,FED4 , ZARKE  HAERTE, TOLPASS  WL1+ LG1,DXFPLOT,
SISL WN2, 2AR2 GEQL WN3)

L R I L e PR DM 12,600, -
SO MM RIS |14 i ais 3ri b S S e b 2 o 4 oM 12,600, -
for H5-DOS wnd ME-WIindoWs ... M 130250, -

HEXAGOW-Grafikpaket (D¥F-Hanager, WPGL-Mamager, DXFPLOT, HPGLVIEW)
T WE-008 oder BS-Hindows" ... 00w oo M 1.450.-

HEXAGON -Fecarpaket {best.aus FED1+ FEDZ2+ FEDD+ FEDS FEDS DXFPLOT)
fOr H5-005 oder MS-Windows - ..o i [ 4890, -

HEXAGON-Komplettpaket {(bestehend aus allen Programmen von
Maschinenbaupaket, Gralikpaket und Federpaket}

TOr MS-D05 ‘oder M- WIN0mMS - . o coqide irsnidrissiadinis DM 15,800, -
Demodisketten
Demg-Fack. (18 Demodisketten) ... oiiiniaioiin £M 80, -

Registrierte Anwender konnen Demodisketten kostenlos anfordern,

Einzellizenzen UKIX {DEC Ultrix, SUN Sparc, 5ilicon Graghics)
ZARNE V1.2 deutsch ...... M 28D, -
HPGL-Hanager V6.0 deutsch

Hehrfachlizenzen und Netzwerkversionen m, User-/5tationsbindung
Anz Lizenzen 2 3 4 5 & ! B g >4

Rabatt % 25F 27.5% 0% 32,53 35 37.5% 401 42,5% 451

Netzwerk-Floatinglizenzen

Anz_Lizenzen 1 Fi 3 4 5 6 b
Rabatt/Aufpreis(-) -50%8 -25% 0% 10 15% 20% 25%
[negativer Rabatt bedeutet Aufpreds)

Update-Gutscheine

Update-Gutschein Fir Voll-Update (mit Handbucheinizged.. [M 100, -
Update-Gutschein fir Disketten-Update ......, .M ED,-
Fremdprogramme

HECFEM ¥Z.1 Finite-Elemente {(Wolpensinger) ... : DH 6.200, -
CADIS  CAD-Programm ¥3.7 (Geldec) .. ... DM 550, -
DAUER TV ¥4,0 Dauerfestigkeit (Zammert). ... ...... DM BOO,-
LIFETIME %20 Lebensdauerterechnung (lammert) DH 1.200, -
FemfortTest ¥5.2 (Redtenbacher) ceewer OM/E:390, -
Updates

Voll-Update {Disketten und Handbul:heiniagel ...... 04 100, -
isketten-Update e symne O B0,
Luxus-Update (Disketten un-:l Hanml:chemi o, EIrI:InErJ DM IED,-

Update-Preise fOr TOL1 &lter als ¥5.0 und ZAR1 aiter als V4.0
bitte anfragen

Betriebssystemmechsel

Umstieg von DOS auf Windows (2uzbgl Update-Gebdhr) ... DM B0.-
Uporades

FEBL T FEDL#* . ovivaiir s msirg oo o R RER e OH 460, -
FEDZ auf FED2+ ....ui..iicicia AT, c... DM 400, -
FERR UL FEDIW. - i iy b s poere o mnim st in  pa m Am mtS W 240, -
IARL &b Version 4.0 auf EARl*- R A T DH 280, -
WL AT NLIF . e , IR |, || S
Hartungsvertrag

Durch Abschlud eines Wartungsvertrags erhalten Sie Updates kosten-
tos und unaufgefordert zugesandt. Oie jahrlichen Kosten fiir die
Softwarepflege betragen 15% der Lizenzaebdihr,

Seminare

Zahnrad-und Getrtebeberechnung (2-tégigd ... 0000 oM 1, 0D, -
Betriebsfestigikeit, Federn, FEM (1-tdgigd, .. ........... oM 500, -
Iertifizierung nach DIN 9001 (1-bagigd . ......ooioiias oM A, -

Lieferungs- und Zahlungsbedingungen
¥erpackungs- und Yersandkostenpauschale DM 6,50, Ausland 25 M,
Zzhlung: 10 Tage 2% Skonto, 30 Tage netto

Alle Preisangaben zuzdgl. 1537 MeSL.

HEXAGDHN
Indusirissaiveare GmioH
Stieqelstrasse B
D-F3230 Kirchhaim/Teck

Tel, G7021/59578
Fax O7021/53886
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Federherechnung auf Spanisch

Von FED1, FED1+, FED2, FED2Z+, FED3, FED3+ und
DXFPLOT gibt es jetzt auch spanische Versienen fir M5-DOS
und Windows.

Mehrsprachige Berechnung

Wenn Sie ein HEXAGOMN-Programm in mehreren Sprachen
installizren wollan, kinnan Sie zum Preis von je 120 DM die
englische oder spanische Version zu der Software erwerben,
von der Sie schon eine Lizenz haben. Die Programmdateien fiir
dig unterschiadlichen Spachen sind kompatibel. So kénnen Sie
z.B. mit der deutschen Version eine Berschnung durchflihren
und als Datei abspeichern. Dann rufen Sie die englische Version
aufl, lesen die Datei ein, drucken das Ergebnis, und schicken die
Ausdrucke Threm Kunden oder Lieferanten im Ausland.

Freier Speicher bei DOS-Versionen

Die DOS-Versionen bendtigen den unteren 640 kB-Speichor-
bergich, deshalb sollten Sie hier maglichst viel Speicher frai
haben, sonst lduft 2.8, DXFPLOT nicht mehr im Hintergrund.
An den DOS-Versionen won WN1, ZAR1, ZARZ2, FED1+,
FEDZ 4, WST1 und WN2 wurde ein Teil der permanenten Pro-
grammiteile in den Overlay-Bereich verschoben, dadurch bendti-
gen die Programme nicht mehr so viel Hauptspeichar, Wenn Sie
mit den DOS5-Versionen Speicherprobleme haben (wenn z.B,
DXFPLOT nicht mehr im Hintergrund  aufgorufen warden kann),
kinnen Sie unter MS-DOS 6.2 mit "MEMMAKER" weiteren
Speicher freibekomman.



Schubmaodul bei Federwerkstoffen

Dig Schubmedule bei den Federprogrammen weichen zum Teil
von den Werten in der DIN 2089 (Ausgabe Dezember 1984)
ab. Dies ist kein Fehler im Programm, sondern geschah nach
dbereinstimmendan Angaben mehrerer Federhersteller und
deckt sich mit den Ergebnissen aus Schwingungsversuchen
und aus langjahriger Anweandung der Frogramma.

Tabelle der abweichenden Werkstoffa
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WN2 - Fliichenpressung

Bei der Berechnung des dbertragbaren Moments von Zahn-
wellenverbindungen wird auf die Woerkstoffdatenbank zuriick-
gegriffen, die auch im Schraubenprogramm SR1 verweandet
wird, Dies ist eigentlich nicht ganz richtig, weil fir Zahnwellen-
verbindungen keine so hohen Flichenpressungen wie bei
Schraubenverbindungen zugelassen sind. Uberprifen Sie bitte
dis Werte mit den bisher bei lhnan verwendetan. Die Flachan-
pressung pzul ist keine feste Werkstoffgrale wie z.8. die Zug-
festigkeit, sondern in hoherm Male von der Anwendung ab-
hingig. Leider enthalten wader DIN 5480 noch DIN 5466 die
relevanten Werkstoffkennwerte fir Zahnwellenverbindungen,
Soebald uns umfassende Werte vorliegen, werden wir entweder
die Datenbank anpassen oder einen Umrechnungsfaktor ain-
fiihren.
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Pricelist from 27/08/95

Single User License English (W5-DOS or Windows)
ZA8R1 Gearing Calculation ..., i DH 1.960.
IAR1+ Gearing Calculation incd Dataha.—-e MRS
ZARXE Calc_of Add.mod.coeff. .

FEDL €alc.of Helic.Compression 5|:|r1ng5
FED1+ Hel.Compression Springs incl.Database

FED2 Calc. of Helical Tension Springs A W
FED2+ Hel.Tension Springs incl . Database .......
FEDd Calc.of Helic.Torsion Springs ....

.
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FERG+ Calc_af Helic, Torsion Springs incl. draw1ng 940 -
FEDS Calec_of Melic. Conical Springs ............cuia. 1.450. -
FEDE Calc.of Monlimear Cyl.Springs ......o.cooiiiennan D 1.240, -
TOL1 Tolerance Calculation R | L - |
T A A B e o ohbrp bty it R DM 750.-
HPEL-Manager ... .. . ..c.ieveves T oMbl
BEFRLOT oo E R i A A I OW 240, -
HPELVEEW for WImODWS .. ..o s csiniasarriarianaras M 225,-

Dual Platform
Stngle user Mcence M5-D05 and MS-Wingows, add.charge DM 90.-

Packages
HEXAGON-Graphic Packaoe (OXF- Hanager HfﬁL-Hnnag-;r. DXFPLOT)
for H5-D05 or M5-Windows R AT |, R . | B

HEXAGON Helical Spring Packaoge (contains FED1+ FEDZ+ FED3+,
FEDS.FEDA_DXFPLOTY for M5-DOS or MS-Windows .. .. DM 4,890,

Hulti-User Licences and Ketwork Versions
Am.Licences 2 3 4 5 b 7 i k] =4
DMscount 291 27 5t 30T 32.6% 35% 37.5% 40 AZ2.5% 453

Hetwork Floating Licenses

Am.Licences 1 2 - | 5 f -
Discunt/add.c. 1-7 -508 -25% 0% 108 158  20% 243
{negative discount means additional cost)

Demo Versions
Demo versions are available for ZARL, FED1, FED2, FED3+, FEDS,
FEDG. DXF-Hanager, HPGL-Manager, TOL1.

Updates

Full Update (Disk and manual updated .. ... .. ... ...... oM 104, -
Disk Update ...... £ SR P [
Platform Chanpe

Additional fee at chanoe from D05 to Windows ........ M &0,-
Upgrades

FROL i PRI o e vn e ot e o S s R P e DM 460, -
FEDZ2 to FED2+ ..... Rk n e e e A e R e oM 404, -
RED e PRI ey o s w3 AN s S T oM 240, -
IARL to Z8R1+ .. R e e e R e M 280, -
WL1 to WL+ .., .. F T el VT E A | - | e

Conditions for delivery and payment
General packaging and postage costs are DM 25 00

felivery against invoice (in the case of first delivery: payment

in advance}
Conditions of payment: 30 days net

HEXAGDN Software Germany

Stiegelstrasse B | D-73230 Kirchheim/Teck| Ph.+4% 7021 B557H

Unterschiede HPGL-Manager und HPGLVIEW

Mach der Vorstellung wvon HPGLVIEW im letzten Infobrief
wurden wir gafragt, was eigentlich der Unterschied von HPGL-
Manager und HPGLVIEW sei. Im Unterschied zum HPGL-Mana-
ger kann HPGLVIEW nur HPGL- und HPGL/2-Dateien anzoigon,
gine Konvertierung in verschiedene Formate ist mit dem Pro-
gramm nicht mdglich. Das Mend von HPGLVIEW ist sehr ein-
fach und umfasst nur die Punkte Datei einlesen, drucken und
plattan (nur 1:1 HR/GL), ein Handbuch eriibrigt sich. Eine Kanfi-
guration ist vom Mentl aus nicht méaglich, dafir mu die CFG-
Datei editiert werden, Wenn Sie aulter HPGLVIEW auch den
HPGL-Manager besitzen, kdnnen Sie die CFG-Datei unter
"Optionen” die gewilnschton Einstellungen eingeban und mit
Dateinamen "HPGLVIEW.CFG" abspeichern,

' HEPGLVIEW - UAAPPSITRPLTICOLUMBIAPLT <

Hﬁmtun
Spelchem grinr..,

[rucken...
Druckergindchiang

Plenen..
Mgherciniichiung

Zwistheanblnge

Beendes

Fiir den Einsatz im Netzwark biotet sich an, HPGLVIEW als
Metzwerk- oder Floating-Lizenz allen Interessenten zur Ver-
figung zu stellen, wahrend der Metzwerkverwalter mit der
HPGL-Manager Software ausgostatiet ist,

Der HPGL-Manager enthalt selbstverstdndlich alle Funktionen
von HPGLVIEW, aulferdem kann man z.B. HPGL-Plotfiles in
DXF- oder IGES-Dateien konvertieren oder aus einer HPGL-
Zeichnung  ein NC-Programm  zum  Frésen einer  Kontor
erzaugen. Der HPGL-Manager verflgt aulferdem dber dia Mag-
lichkeit, die Flotdateien vergréfert oder verkleinert in frei konfi-
gurierbaren Strichstérken (werden dan Farben zugeordnoet) auf
HFGL- oder Postscript-Laserdrucker auszugoben.

Seminare im Herbst 1995
Im Oktober fihren wir wieder Seminare durch, fordern Sie bei
Interesse bitte den Saminarplan an. Hier dia Termine:

19./20.10.1995: Zahnrad- und Getriebeberachnung
24.10.1995: Zartifizierung nach DIN 9001
26.10.1995: Botriebsfestigkeitsherachnung
27.10.1985: Federberechnung



