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FED1+, 5, 6, 7, 17: Fertigungszeichnung deutsch/englisch
Eine zwei sprachige Fertigungszei chnung deutsch/englisch kann man jetzt fir Druckfedern
ausgeben.
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FED3+: 3D-Centerline als STEP-Datel
Die Mittellinie der Schenkelfeder kann man jetzt auch als STEP-Datei generieren.

FED9,10,13,14,15,16: Incoloy A-286

In der Werkstoffdatenbank (fed9wst.dbf) wurde Incoloy A-286 nachgetragen (federhart und

federhart+ausgel agert).




FED1+, 5, 6, 7, 17: Fertigungszeichnung Inter national DE,EN,FR,IT,SV,PT,ESNL

Die Fertigungszei chnung kann man jetzt in deutsch, englisch, franzésisch, italienisch, schwedisch,

spanisch, portugiesisch und hollandisch ausgeben.
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Wer bisher ein Update in Englisch oder anderen Sprachen gekauft hat nur um die

Fertigungszeichnung in Englisch oder anderen Sprachen auszudrucken, kann sich das jetzt sparen.
Aul3er man stért sich daran, dass die Werkstoffbezeichnung aus der Datenbank in deutsch ist.
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FED2+: Fertigungszeichnung International DE,EN,FR,IT,SV,ES,NL

Auch die Fertigungszeichnung von Zugfedern kann man jetzt in deutsch, englisch, franzésisch,

italienisch, schwedisch, spanisch und hollandisch ausgeben.

o FED2+ Zugfederberechnung - 14234536E.fd2 — O
Dater Bearbeiten Ansicht CAD Datenbank Dokument OLE Hilfe
2 ] LY/ A Ly s
—_- - L L [
E O E
-y LO=2680+08
il L1 =30 -l wh  —i-—
-y L2 =40 o
—] (L =310, Fmm) }—
- Ln = 47,78 = (P =1,2mm)
Compillans Soko b indiazion] per wun oometio LNZonamenin & seynane ke applicabill con una oroos. Evitane sowadimensionamentn | (m = 2,776 g)
Soaglions ke ioleranee il alle possibll per eoonomicita’ |
1 Mum. spine ative n= 10,0 10 Deviasioni Penmzsse
D in accordo al DIM 2087 D
2| Senso di avwolgimento destro O i a 5
sinistro O Dz, O, (Dim) o E [
Lo ) T )
g| Forma e posisione occhiell FO oy ﬁ o
1 acchielli in acc. EM 13806-2:2013, fig. A2 Fi1aFn [ E [
Soostamenio aperur occhiell Podir oochi oy T [
Ox19.4 gradi (senso elica desta) Proiez.oocchi. {:} ﬁ {:}-
4 corsa di Lo sk = 10 rmm D.iiilﬂl_'l.r\f_l in accordo al semikyvoat utilizzati
Fila d DN 2076 ©
- 1 -
15| Freq.cich di stress F=5 —- =
& : y ! a di lz . "
= Campa lemperatura di lavoro =0 100 °C 11 | Compenszazione di produsions wia
7| Supericie filo ajze un canco, una onghezes molls FO &t
traafilata ﬁ sl “"”5."_"_”“' " La O (Dyz, Di)
— . sono specificati —
kaminaata {:}
Maolla pallinata D bi=e un canco, una onghezeas molls L ed
sollo tensione « FO o
2 Protesione superficiake: wono specificati
LD et
(=] | W] e } Rl A0 N o 4 SO0 s i |

FED4: STL Tdlerfeder

Die berechnete Tellerfeder kann jetzt als 3D STL-Modell ausgegeben werden.

Y



FED1+,2+,3+,5,6,7,8,11,17: OTEVA 91 nicht nitriert Anderung

Fir den Werkstoff OTEVA 91 (VD-SICrVMo) war das Goodman-Diagramm im nicht nitrierten
Zustand zu konservativ dargestellt, weil die Daten auf d=1 statt d=3.85mm bezogen waren. Die
Daten in der Werkstoffdatenbank fedwst.dbf wurden korrigiert. Fir den Hinwels danke ich Herrn
Gaedtke von HAWE Hydraulik.

FED1+,2+,3+,5,6,7,8,11,17: OTEVA 74 SC, OTEVA 76 SC, OTEVA 96 SC

Neu aufgenommen in die Federdrahtdatenbank fedwst.dbf wurden 3 OTEV A Ventilfederdrahte:
OTEVA 74 SC it ein 6lschlul3vergiteter SiCr-legierter Ventilfederdraht, geschélt. Zugfestigkeit
und Dauerschwingfestigkeit ist gleich wie OTEVA 75 SC (VD-SICrV), aber nur bis 200°C.
OTEVA 76 SC ist ein 6lschlul3vergiteter SICrV Ni-legierter Ventilfederdraht, geschélt.
Zugfestigkeit und Dauerschwingfestigkeit ist gleichwie OTEVA 75 SC (VD-SICrV)

OTEVA 96 SC ist ein 6lschlul3vergiteter SICrVMo-legierter Ventilfederdraht, geschélt.
Zugfestigkeit und Dauerschwingfestigkeit ist gleich wie OTEVA 90 SC (VD-SiCrVMo)

Die Festigkeitseigenschaften von OTEVA 90, 91, 96 sind gleich.

Relaxationsschaubilder gibt es fur die OTEV A-Werkstoffe nicht. In den Datenbl&ttern gibt es zwar
solche, aber fur vorgesetzte Federn. Daraus geht hervor, dass es bel Arbeitstemperaturen unter
100°C keine weitere Relaxation gibt, wenn die Federn vorgesetzt sind. Hilfreich wéare es, wenn die
Norm um Relaxationsschaubilder von vorgesetzten Federn erganzt wirde, dann kdnnte man diese
in die Berechnungsprogramme tbernehmen.

FED11: STL-Modell
Vom berechneten Federring oder der Spannhiilse kann man jetzt auch ein 3D-Modell as STL-Datei

generieren.




FED1+,2+,3+,5,6,7,8,11,17: war mgefor mte Stabe nach EN 10089

In der Norm gibt es 2 Quellen fur die zulassige Schubspannung von warmgeformten Druckfedern:
In EN 13906-1 gibt es unter 10.1.2 ein Diagramm fir tauzul in Abhangigkeit vom Draht- oder
Stabdurchmesser, aber unabhangig vom Werkstoff. In EN 10089 werden Anhaltswerte fir die
Zugfestigkeit min/max der verschiedenen Werkstoffe genannt, aber unabhéngig vom Durchmesser.
Das Programm berechnet tauz=840-250* |og(d/20), abgeleitet aus dem Diagramm in EN 13906, und
tauz=0.56* Rm nach EN 10089. Der kleinere der beiden Werte wird ibernommen. Da dies meist der
Wert aus der EN 13906 ist, bleiben die Werte aus der Datenbank praktisch unberticksichtigt.
Trotzdem wurde die Werkstoffdatenbank fedwst.dbf jetzt dahingehend geéndert, dass nicht mehr
die Mindestzugfestigkeit Rmmin fir jeden Durchmesser gilt. In Anpassung an das Diagramm aus
EN 13906 gilt Rmmin fur d=60mm und Rmmax fur d<=10mm. In dem tau-d Diagramm wird bei
warmgeformten Federn jetzt zusétzlich die Kurve fir tauzmax nach EN 13906 eingezeichnet. Bei
der bisherigen Darstellung konnte man nicht erkennen, woher der verwendete Wert tauz kommt.
Bei 38Si7 und 51CrV4 sind die Kurven fast identisch, wahrend bei Werkstoffen htherer Festigkeit
(z.B. 60SICr7) die tauz-Kurve aus der Datenbank deutlich hoher liegt als die tauzmax-Kurve nach
EN 13906. Man konnte in einer spédteren Version per Berechnungsoption die zuléssige
Schubspannung nach EN 13906 ignorieren und stattdessen den hdheren Wert aus der Datenbank
verwenden, wenn hierzu gesicherte Erkenntnisse vorliegen. Vorschldge und Erfahrungswerte
nehme ich gerne entgegen.

= FED1+ Druckfederberechnung nach EN 13906-1 - warm1.fed — O >

Datei Bearbeiten Ansicht CAD  STEP 5TL  Datenbank Dokument ©OLE  Hilfe

Fir Zugfedern ist tauzmax = 600 M Pa fur warmgeformte Federn unabhangig vom Draht- oder
Stabdurchmesser in EN 13906 angegeben. Sonst gilt fir Zugfedern tauz = 0.45 Rm nach EN 13906.
Meistensist 0.45 Rm grofer al's 600 MPa, deshalb ist die zulassige Schubspannung fur die meisten
warmgeformten Zugfedern tauz = 600 M Pa.



FEDS: Drehstabfeder in Eiform
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Ein eiférmiger Federdrahtquerschnitt ist zusammengesetzt aus einem Halbkreis und aus einer

halben Ellipse. So wird auch das Massentragheitsmoment und das polare Widerstandsmomemt
berechnet, als Summe von Halbkreis und Halbellipse. Allerdingsist das nur eine Annndherung.

GEO1+, TR1: Ellipseund Eiform

In GEO1+ und TR1 wurde die Generierung der Querschnittsformen Ellipse und Ei aufgenommen.
Mit GEO1+ kann man Schwerpunkt und Fl&chentragheitsmoment berechnen, mit TR1 auf3erdem

Durchbiegung und Biegespannungen.
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TR1: Quick3 und Quick4 Ansicht

Im Trégerberechnungsprogramm TRL1 gibt es jetzt auch eine Quick3 und Quick4-Ansicht mit

Zeichnungen von Trégerquerschnitt, Lagerung und Lasten, sowie Tabellen der Eingabedaten und
Berechnungsergebnisse auf einer Bildschirmseite.

iE TR1 - Tragerberechnung - DEMO.tr1 — O *
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WN2+: Zeichnung mit/ohne Bohrung konfigurierbar

Wenn das Zahnprofil fur Konvertierung in ein CNC-Programm oder zum Drahterodieren benétigt
wird, mul3 die Zeichnung ohne Bohrung dargestellt werden. Wenn dagegen ein STL-Modell am 3D-
Drucker erstellt werden soll, braucht man die Zeichnung mit Bohrung. Bei Innenverzahnung ist der
Bohrungsdurchmesser der Aul3endurchmesser der Nabe. Dazu gibt es auch ein neues Hilfebild,
dieses gehort nun zu WN2,4,5,6,7,8,9,10 WNXE,WNXP,ZAR1+,4,5,7,8,ZARXP,ZAR1W.

WH2+ CAD Nabe 4 3 WN2+ Passverzahnung DIN 5480:2006 - Odecker.wn2 - [m] X
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ZAR4, GEO4: Halbéllipse (Eiform)
Zusétzlich zu einer vollen Ellipse kann man jetzt auch eine halbe Ellipse Uber 180° generieren, die
restliche Kurve wird ein Halbkreis entweder mit dem kleineren oder grof3eren Ellipsenradius.
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Halblnge b mn B

b b a
) )
=~ 3 & a = a #b T2 4 3

(®) Ellipse ab () Elipse a () Ellipse b
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ZAR4 — Achsabstand verandern fur Flankenspiel

Anders as bel runden Zahnréadern wird bel unrunden Zahnrédern das Flankenspiel nicht tber eine
Flankentoleranz, sondern tber den Achsabstand eingestellt. Deshalb kann man jetzt einen
Achsabstand eingeben. Dieser muss etwas grol3er sein (Flankenspiel / tan alpha) a's der berechnete
Achsabstand. Bel Ausgabe und Animation der Zahnréder wird dann nicht mehr der von ZAR4
berechnete Achsabstand ohne Flankenspiel, sondern der eingegebene Achsabstand dargestellt.

ZAR4 - DXF Import
Die Teilkurve kann a s Polylinie im DXF-Format importiert werden. Wenn die Polylinie
Kreisbogen enthdlt, werden diese jetzt in 1°-Schritten Gbernommen.

ZAR4 — Ausdruck Liste
Drehwinkel Radl und Rad2, Radien, Ubersetzungsverhdtnis, Geschwindigkeit und Beschleunigung
kann man jetzt in 1°-Schritten anzeigen.

S 7AR4  ctemploutwin.od — O *
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phil * phi2 * rl mm rZ mm i=rZ-rl w2 1ls= a2 1l-=2
1.0 -0.9 EL. 00 63,87 1.161 .00 o.on
2.0 -1.7 54,98 63,88 1,162 .90 0.on
3. 2.6 54,96 63,90 1,163 .90 —-0.04
4.0 —3.4 54,93 £3.93 1.164 .90 —0.05%
5.0 —4.3 54,90 £3.97 1.165 .90 —0.07
6.0 5.2 54,85 64,01 1,167 0.90 —0.08
7.0 —6.0 54,80 64,04 1.169 0.90 —0.10
.o —-6.9 54,74 64,13 1.171 0.89 -0.11
3.0 =7.7 54.67 64,149 1,174 0.89 -0.12
10.0 —-g8.6 54.60 64,27 1,177 0.89 -0.14
11.0 9.4 54,51 f4, 35 1,181 0.89 —0.1%
12.0 -10.3 B4, 42 g4, 44 1,184 0.88 —0.16
13.0 -11.1 54,33 64,54 1.188 0.88 —-0,17
14.0 -11.49 54,22 6d, 64 1,192 0.88 -0.19
15.0 -12.8 54.11 64,75 1,197 0.88 -0.z20
16.0 -13.6 54.00 64,87 1,201 0.87 -0.21
17.0 -14.4 53.87 4,949 1,206 a.87 —0.22
13.0 -15.3 53.75 65,12 1,212 .86 —0.22
19.0 -16.1 E3.61 65,25 1,217 .86 —0.23
20.0 -16.19 53,48 65,319 1,223 0,86 —0,24
21.0 -17.7 53,33 65,53 1,229 0,85 -0.25
22.0 -18.5 53.19 65,68 1,235 .85 -0.25

23.0 -19.3 £3.04 65,83 1,241 0.84 -0, 26 w




ZAR4: Eingabe Zahnezahl z2 fur nichtumlaufende Zahnrader
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Fiar umlaufende unrunde Zahnrader muf3 die Gesamttibersetzung 1 oder 2 oder ganzzahlig grofier
sein. Wenn nur ein Sektor des Unrundgetriebes verwendet wird, z.B. fir einen Bedienhebel, dann
kann diese Einschrankung wegfallen, die Gesamtiibersetzungsverhaltnis kann dann einen beliebigen
Wert haben. Diesen Fall kann man jetzt auch in ZAR4 berechnen, dafir wéhlt man ,,nicht
umlaufend und gibt die Zéhnezahl des Gegenrads ein. Dann bekommt man bei phi=360° einen
Sprung, well die zueinander passenden Z&hne nicht mehr zusammenlaufen. Aber es gibt auch
Ausnahmen: wenn die Teilkurve von Radl symmetrisch ist, lauft ist das Getriebe auch umlaufend
wenn die Gesamtibersetzung 1.5 oder 2.5 ist.

= 7AR4 - Unrunde Stirnradgetriebe - siemens6.zrd — O et
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Hier ein elliptisches Antriebsrad mit generiertem Gegenrad fur Gesamtiibersetzung 1,5.



ZAR1+, ZAR1IW: Fussausrundungstr ochoide immer zeichnen
ZARIW X

Aufldsung FuBausmndung |30 35 | Fuzsauzundung zeichnen 7 | |

Anzahl der Purkte fr die Evalvente |20 5 Evolvente als Polylinie 7

Anzahl Hiilkurven Hohlrad | 200 5 Durchmeszer einzeichnen 7

HHHE

Arzahl Hiillkurven Stirmrad |30 = Bohring einzeichnen 7

Erzeun praf versch f. Evolvente wee | e w -0.14405
Erzeuq praf versch b Hiillkurven seh | xe w -0.14405

Wenn unter “CAD->Einstellungen” die Option ,,Fuf3ausrundung zeichnen 7 gesetzt ist, dann wird
bei Unterschnitt die Trochoide des V erzahnungswerkzeugs gezeichnet. Ohne Unterschnitt wird die
FuRRausrundung des V erzahnungswerkzeugs gezeichnet. In seltenen Félen (bei ,,spitzen™

V erzahnungswerkzeugen mit geringer Stirnbreite) gibt es bei dieser Darstellung eine Liicke
zwischen Hullkurve und Zahnkurve. Fir diesen Fall gibt es jetzt rechts eine zweite Checkbox (')
zum Anklicken, dann wird immer eine Trochoide gezeichnet. Als Dauereinstellung eignet sich diese
Option jedoch nicht, well z.B. Zahnwellen nach DIN 5480 dann mit einem Zacken gezeichnet
werden. Manchmal (aber nicht immer) hilft in dem Fall, die Auflésung FulRausrundung zu erhéhen.

P ZAR1W - Zahnradgeometrie - gima.zlw - O * P ZARTW - Zahnradgeometrie - gimazlw — O >

Datei  Bearbeiten Ansicht CAD STL  Datenbank Dokument OLE Datei Bearbeiten Ansicht CAD STL Datenbank Dokument OLE
Hilfe Hilfe




FED1+,6,7,10WL 1+,GEO1+,2,4,SR1+ TOL1,TR1,WN1,ZAR4: Eingabe Tabellen verbessert
Bei Tabellen zur Eingabe von Wellenabschnitten bei WL 1+, Federabschnitten bei FED6 und FED?7,
Klemmplatten bei SR1+, Abmessungen bei GEO1+, GEO2, GEO4, ZAR4, TR1, WN1 gibt es
Verbesserungen bel Einfligen und Ldschen von Zeilen, und Export/Import mit Excel.

Klemmplatten
|E| |£| |E| | +_| | = | | Copy | |F'aste| | Wazher | | b aterial | |z|
De Di L | @ Material [Marme Plate |
1 9.00 200 2 11192 Cg 45 v Fleuel
2 | 1860 9.00 2000 2 11192 Cg 45 v Pleueldeckel

Die Buttons bei der Eingabe bedeuten:
+. neue Zeile
<+: neue Zeile mit Kopieren der Daten aus der letzten Zeile
- : letzte Zeile |6schen
+_: Zellevor der Cursorposition einfligen
- _: Zeilean der Cursorposition [6schen
Copy: markierte Zeilen und Spalten kopieren in Zwischenablage
Paste: Inhalt aus Zwischenablage an Cursorposition kopieren
Neu sind die Buttons “+_ und “-_”, bei Tabellen fUr grof3e Datenmengen wie Abmessungen in
WL 1+ TR1,GEO1+,GEO4,ZAR4 oder Lastkollektive bei Zahnradprogrammen gibt es auf3erdem
ein Menl mit Import/Export Funktionen fir den Datenaustausch mit MS-Excel.

WN12 — Neue Softwar e fir Axialverzahnung (Hirth-Verzahnung)

.WN12 - Hirth-5tirnverzahnung - n12z48.w12 - O >
Datei Bearbeiten Ansicht CAD 5TL Datenbank Dokument OLE Hilfe




Die neue WN12-Software berechnet die Abmessungen von Stirnverzahnungen (Hirth-
Verzahnungen). Berechnet werden nicht nur V erzahnungen mit dem ublichen Zahnl tickenwinkel
von 60°. Neben AuRRendurchmesser, Innendurchmesser, Zahnezahl, FulRausrundungsradius und
Zahnkopfspiel kann auch der der Zahnllickenwinkel eingegeben werden.

B W12 - Hirth-Stirnverzahnung - n12z48.w12 — O x
Datei Bearbeiten Ansicht CAD STL Datenbank Dokument OLE Hilfe

N12-D125

Zihnezahl z 48
Lickenwinkel gamma | 80,00
Aufsndurchmesser De mm | 125,00
Innendurchmesser Di mm 85,00
Gesamthihe hg mm | 18,70
Haohe bis Zahnmitme hzm mm 15,00
Zzhnhéhe auflsn he mm 4,32
Zahnhéhe innen hi mm 2,08
Zzhnhéhensreigungswinkel |alpha |® 3,22
Zahnfussradius r mm 092
Zzhnkopfbreite bk i 212
Zahnkopfspiel 5 i 0.92
Eingriffshéhe auflan hpe mim 340
Drehmoment Tmax |Nm 1700
Umfangshraft Fu H 3238
Axialkraft Fa N 18635
Vorspannkraft Fva N 14021
Flache Az mm*| 2512
Flachenpressung pmax |MPa 20
Warkstoff: 5235JR (St 37-2)  1.0037

Swmechgrenze Re MPa| 235
Traganteilfaktor klamb. 0,85
Zuldssige Flachenpressung | plim MPa 282
Sicherheir plim/jpmax Sp 14,1

|F9h|9r :Fea<Fa |
|Whmur|g.- FvaFa < 1.8 |

WN12 berechnet Anlagefléache, Flachenpressung und Sicherheit aus Drehmoment, V orspannkraft
und Werkstoffdaten. Die Zahnformzeichnung wird vom Programm generiert und kann mal3stablich
in CAD ubernommen werden. Ein Modell der Ringe mit Stirnverzahnung kann mit 3D-Drucker
hergestellt werden, WN12 generiert dafir eine STL-Datei.

Ubliche NormgroRen konnen aus der integrierten Datenbank gewahlt werden. Alternativ kann man
die Abmessungen fir selbstdefinierte Stirnverzahnungen direkt eingeben.

Well esfir Stirnverzahnungen keine 1SO- oder DIN-Norm gibt, kann man die verwendeten
Bezeichnungen und Formeln in eéinem Berechnungsblatt anzeigen und ausdrucken.

PR WN12 - Hirth-Stirmverzahnung - deckerwl2 — O e
Datei Bearbeiten Ansicht CAD STL Datenbank Dgkument OLE Hilfe

Zahnezah! z 12 Direhmoment ITmax |Nm I 80
Lickenwinkel gamma | * 60,00 Vorspannkraft IFva |N I E150
Auflandurchmesser De mm 30,00 Werksroff: S275/RC (Sr 44-2) 1.0044
Innendurchmesser Di mm_| 22,00 Swrechgrenze IHE |MF'a| 275
Héhe bis Zahnmime hzm _ [mm | 5.80 Traganteilfakior |kiamb. | | ors
Symbal Formula Result Unit

beta beta=gammar? 30

He He=pi/L'man{be)‘De/z 6,802 mm

Hi Hi=pi/2/tan{beta) ‘Di‘z 4,988 mm

Hm Hm={He+Hi}2 5,895 nnm

alpha alpha=arcan(pi/an{beE)z)2 12,20 =

Ir Ir=risin{beta) 1.2 mm

Irs Irs=r*{i/sinjbewa)-1)+5 1.2 nnm

hpe hpe=He-2"Irs 4,402 i

hpi hpi=Hi-2*Irs 2588 i

he he=He-Irs-Ir+r 5,002 mm

ki hi=Hi-Irs-Irsr 5.002 i

la la=Hm-2*[rs)/cos{beta) 4,038 mm

bk bk=tan{bewa)“2*Irs 1,386 mm

hz hz=2*hzm 11,60 mm

hg hg=hzm-Irs+ha’2 11,60 mm

Fu Fu=4*Tmax/{De*Di) 5154 N

Fa Fa=Fu‘an{beta) 3553 N

Az Az=la*{De-Di}2*z 193.7 v

. pmax={FvatFa)/Azklambda 66,79 MPa

plim plim=Re*fh*fs 330 MPa

Sp Sp=plim/pmax 4,541

Die Fertigungszeichnung DIN A4 mit 1SO 7200 Datenfeld enthalt Profilzeichnungen und Tabellen
mit Abmessungen. Zeichnungsdaten und Anderungsindex werden in WN12 angegeben. Die
Zeichnungen konnen ausgedruckt oder in CAD Ubernommen werden.



Tip: Zeichnungskopf andern

Bei FED6 und FED7 enthdlt die Fertigungszeichnung eine Tabelle mit Abmessungen der
Federabschnitte, wenn nicht mehr als 10 Abschnitte definiert wurden. Wenn bel genau 10
Abschnitten die Tabelle in den Zeichnungsrand hineinragt, andern Sie unter
Datei\Einstellungen\Zeichnung den Zeichnungsrand von 10mm auf 5Smm.
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Zeichinung mit F.opf
IS0 7200 Fig. 2 o

Zeichnungsrand | 5 mm e

F1=2350+ 210 M Tau k1= 228 MPa
i II\ F2 = 6750+ 2BE M au k2 = TEN MPa

|
Fc = 15860 N T ¢ = 1275 MPa

Hroq = 108G oycles N = 1,647 Mo

=

L]

E1 1 2 3 4 5 3] T a8 9 10 E2
d 13,40| 13,80 | 14,40 | 15,00 | 15,00 16,20 16,20 | 15,50 | 15,00| 14,40] 13,80 13,50
8,7 143,0] 163,0| 173,0| 173,0 | 165,0 | 143,0| 12600 | 96,7 |93,56
2740 |280 |285 |28)5 |280 |IFQ |255 |236 | 84
0,50 | 9,50 | 050 | 050 | 950 | 080 | 350 | 960 | 950 | 3,75

P 134 |33 (425 |450 |&66 |4 |33 |135
1

75 |475 |&s |4na |45
| | I |
e

L1 = 500,00

5,70

LD = 281,18 4 7,7
L2 = 130,00

Lo = 10E

Argernis: Telekom erstreitet Flatrate-Zahlung trotz gestorter Leitung

Dasswir diesen Prozess vor einem deutschen Gericht verlieren, hatte ich nie geglaubt: Tatsachlich
bekommt die Telekom Recht, wenn sie behauptet, bel unseren Telefonleitungen in Neidlingen und
Berlin hétte nie eine Stérung vorgel egen. Sogleich einen Rechtsanwalt konsultiert fur
Berufungsverhandlung beim Landgericht, aber dieser hat wenig Hoffnung gemacht. Wir miissen
beweisen, dal3 eine Stoérung vorlag. Und wenn das bewiesen ist, mufld weiter bewiesen werden, dal3
die Stérung nicht durch uns selber verursacht wurde. Interessanterwei se hatte der Rechtsanwalt in
der Vergangenheit dhnlichen Arger mit der Deutschen Telekom und daraufhin zu VVodafone
gewechselt. Sein Rat: alles kiindigen und wechseln, ein Rechtssstreit ist zeitaufwendig und der
Erfolg ungewiss. Leider erst nach Eingang der Klage haben wir alle Telekom-V ertrége gekiindigt
und zu Unitymedia gewechselt, 15 Jahre zu spét. Vor 30 Jahren war die Deutsche Telekom noch ein
Amt und Monopolist. So fhrt sie sich auch heute noch auf. Vergleichbar an Dreistigkeit und
Anmal3ung hochstens noch mit dem Rundfunk-Gebuhreneinzugsamt, oder der Finanzabteilung der
,,Grolen Kreisstadt* Kirchheim unter Teck. Bleibt nur, andere zu warnen, rechtzeitig alle Vertrage
zu kundigen und sich einen anderen Anbieter zu suchen.



HEXAGON Preisliste vom 1.5.2018

EINZELPLATZLIZENZEN EUR

DI1 Version 1.2 O-Ring Software 190,
DXF-Manager Version 9.1 383,
DXFPLOT Version 3.2 123,-
FED1+ V30.3 Druckfederberechnung mit Federdatenbank, Relaxation, 3D, Rechteckdraht, Animat. 695,
FED2+ V20.8 Zugfederberechnung mit Federdatenbank, Relaxation, Rechteckdraht, ... 675,
FED3+ V 19.3 Schenkelfederberechnung 480,
FED4 Version 7.5 Tellerfederberechnung 430,-
FEDS Version 16.0 Kegelstumpffederberechnung 741,-
FEDG6 Version 16.6 Progressive Zyl. Druckfedern 634,-
FED7 Version 13.6 Nichtlineare Druckfedern 660,-
FEDS8 Version 7.1 Drehstabfeder 317,
FED9 Version 6.0 Spiralfeder 394,
FED10 Version 4.2 Blattfeder beliebiger Form 500,-
FED11 Version 3.5 Federring und Spannhilse 210,-
FED12 Version 2.5 Elastomerfeder 220,
FED13 Version 4.0 Wellfederscheibe 228,
FED14 Version 2.0 Schraubenwellfeder 395,-
FED15 Version 1.4 Blattfeder, rechteckig 180,
FED16 Version 1.1 Konstantkraftfeder 225,-
FED17 Version 1.5 Magazinfeder 725,-
GEO1+ V7.3 Querschnittsberechnung mit Profildatenbank 294.-
GEO2 V3.1 Massentrdgheitsmoment rotationssymmetrischer Kdrper 194,
GEO3 V3.3 Hertz'sche Pressung 205,
GEO4 V4.3 Nocken und Kurvenscheiben 265,-
GEO5 V1.0 Malteserkreuztrieb 218,-
GEO6 V1.0 Klemmrollenfreilauf 232,-
GR1 V2.1 Getriebebaukasten-Software 185,
HPGL-Manager Version 9.1 383,-
LG1 V6.6 Walzlagerberechnung m. Datenbank 296,-
LG2 V2.2 Hydrodynamische Radial-Gleitlager nach DIN 31652 460,-
SR1 V22.8 Schraubenverbindungen 640,-
SR1+ V22.8 Schraubenverbindungen incl.Flanschumrechnung 750,-
TOL1 Version 12.0 Toleranzrechnung 506,-
TOL2 V4.0 Toleranzrechnung fiir Baugruppen 495, -
TOLPASS V4.1 Auslegung von ISO-Passungen 107,-
TR1 V6.0 Tragerberechnung 757 ,-
WL1+ V21.0 Wellenberechnung mit Walzlagerauslegung 945, -
WN1 Version 12.0 Auslegung von Zylinder- und KegelpreRverbanden 485,-
WN2 Version 10.1 PalRverzahnungen mit Evolventenflanken nach DIN 5480 250,-
WN2+ Version 10.1 Pal3verzahnungen mit Evolventenflanken DIN 5480 und Sonderverzahnungen 380,-
WN3 Version 5.4 Pal3federverbindungen nach DIN 6892 245,-
WN4 Version 4.7 SAE-PalRverzahnungen mit Evolventenflanken nach ANSI B92.1 276,-
WNS5 Version 4.7 Pallverzahnungen mit Evolventenflanken nach ANSI B92.2M und ISO 4156 255,-
WNG6 Version 3.0 Polygonprofile P3G nach DIN 32711 180,
WN?7 Version 3.0 Polygonprofile PAC nach DIN 32712 175,
WNS8 Version 2.2 Kerbzahnprofile nach DIN 5481 195,
WN9 Version 2.2 Keilwellenprofile nach DIN ISO 14, DIN 5471, DIN 5472 170,
WN10 Version 4.2 PalRverzahnungen mit Evolventenflanken nach DIN 5482 260,-
WN11 Version 1.3 Scheibenfederverbindungen DIN 6888 240,-
WN12 Version 1.0 Axialverzahnung (Hirth-Verzahnung) 256,-
WNXE Version 2.1 PaRBverzahnungen mit Evolventenflanken — Abmessungen, Grafik, PrifmaRe 375,-
WNXK Version 2.0 PaBverzahnungen mit Kerbflanken — Abmessungen, Grafik, Priifmal3e 230,-
WST1 V10.2 Werkstoffdatenbank St+NE-Metalle 235,
ZAR1+ Version 26.3 Zahnradgetriebe mit Gerad- und Schragstirnradern 1115,
ZAR?2 V8.0 Kegelradgetriebe mit Klingelnberg Zyklo-Palloid-Verzahnung 792,-
ZAR3+ V9.0 Zylinderschneckengetriebe 620,-
ZAR4 V6.0 Unrunde Zahnrader 1610,-
ZARS5 V11.7 Planetengetriebe 1355,
ZAR6 V4.0 Kegelradgetriebe gerad-/schrag-/bogenverzahnt nach Gleason 585,-




ZAR7 V1.5 Plus-Planetengetriebe 1380,-
ZARS8 V1.4 Ravigneaux-Planetengetriebe 1950,-
ZARXP V2.3 Evolventenprofil — Berechnung, Grafik, Prifmal3e 275,-
ZAR1W V2.1 Zahnradabmessungen, Toleranzen, Prifmal3e, Grafik 450,-
ZM1 V2.5 Kettengetriebe und Kettenréder 326,-
PAKETE EUR
HEXAGON-Maschinenbaupaket (TOL1, ZAR1+, ZAR2, ZAR3+, ZAR5, ZAR6, WL1+, WN1, WN2+, WN3,
WST1, SR1+, FED1,+, FED2+, FED3+, FED4, ZARXP, TOLPASS, LG1, DXFPLOT, GEO1+, TOL2, GEO2, 8.500,-
GEO3, ZM1, WN6, WN7, LG2, FED12, FED13, WN8, WN9, WN11, DI1, FED15, WNXE, GR1)
HEXAGON Maschinenbau-Basispaket (ZAR1+, ZAR3+, ZAR5, ZAR6, WL1+, WN1, WST1, SR1+, 4.900 -
FED1,+, FED2+, FED3+) ) '
HEXAGON-Stirnradpaket (ZAR1+ und ZAR5) 1.585,-
HEXAGON-Planetengetriebepaket (ZAR1+,ZAR5, ZAR7, ZAR8, GR1) 3.600,-
HEXAGON-Zahnwellenpaket (WN2+, WN4, WN5, WN10, WNXE) 1.200,
HEXAGON-Grafikpaket (DXF-MANAGER, HPGL-MANAGER, DXFPLOT) 741 -
HEXAGON-Schraubenfederpaket (best. aus FED1+, FED2+, FED3+, FED5, FED6, FED7) 2.550,-
HEXAGON Feder-Gesamtpaket (best. aus FED1+ 2+, 3+, 4,5, 6, 7, 8,9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17) 4.985,-
HEXAGON-Toleranzpaket (best. aus TOL1, TOL1CON, TOL2, TOLPASS) 945, -
HEXAGON-Komplettpaket (alle Programme) 12.900,-
Rabatt fir Mehrfachlizenzen:

Anz.Lizenzen 2 3 4 5 6 7 8 9 >9

Rabatt % 25% 275% | 30% | 325% | 35% | 37.5% 40% 42.5% 45%
Aufpreis / Rabatt fir Floating-Netzwerklizenz:

Anz.Lizenzen 1 2 3 4 5 6 7.8 9..11 >11

Rabatt/Aufpreis | -50% | -20% 0% 10% 15% 20% 25% 30% 35%
(negativer Rabatt bedeutet Aufpreis)
Updates EUR
Update fir Win32/64 (als zip-Datei mit pdf-Handbuch) 40,-
Update 64-bit Windows 50,-

Update Maschinenbaupaket: 800 EUR, Update Komplettpaket: 1000 EUR
Wartungsvertrag fur kostenlose Updates: 150 EUR + 40 EUR je Programm pro Jahr

¢ Upgrades:

Bei Upgrades auf Plus-Versionen oder von Einzelplatz auf Netzwerk oder von Einzelprogrammen auf

Programmpakete wird der Kaufpreis der ersetzten Lizenz zu 75% angerechnet.

¢ Netzwerklizenzen:

Software wird nur einmal auf dem Netzlaufwerk installiert und von dort gestartet. Bei Floating-Lizenzen

Uberwacht der integrierte Lizenzmanager die Anzahl der gleichzeitig getffneten Programme.

¢ Lieferungs- und Zahlungsbedingungen:

Lieferung per Internet kostenfrei, oder auf CD-ROM in Deutschland 10 Euro, Europa 25 Euro, Welt 60 EUR.
Bei schriftlicher Bestellung von Firmen und staatlichen Behoérden Lieferung gegen Rechnung (Freischaltung

nach Zahlungseingang), sonst per Kreditkarte (Mastercard, VISA) oder Vorauszahlung.
Zahlung : 10 Tage 2% Skonto, 30 Tage netto, Vorauszahlung 2% Skonto.

¢ Freischaltung

Bei der Installation generiert die Software eine E-Mail mit Maschinencodes. Die Email senden Sie an

HEXAGON und erhalten daraufhin die Freischaltcodes (Voraussetzung: Zahlungseingang).

Preisangaben innerhalb Deutschlands zzgl. 19% MwSt.

HEXAGON Industriesoftware GmbH
Stiegelstrasse 8  D-73230 Kirchheim-Teck
Kieler Strasse 1A  D-10115 Berlin

Mobil: 0163-7342509

Tel.0702159578 Fax 07021 59986
Muhlstr.13 D-73272 Neidlingen

E-Mail: info@hexagon.de Web : www.hexagon.de



http://www.hexagon.de

