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GEOS5 — Neue Softwar e fur Malteser kreuzgetriebe
Eine neue Software berechnet die Abmessungen von Malteserkreuzgetrieben mit 3, 4, 5, 6 oder
mehr Strahlen.

GEDS Software fiir Malteserkreuzgetriecbe - malt4.go5 |_ [O] x|
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In einer Animation kann man den Eingriff des Antriebsbolzens und Drehung von Antriebs- und
Malteserrad verfolgen. Verlauf von Antriebs- und Abtriebsdrehung, Winkelgeschwindigkeit und
Beschleunigung werden al's Diagramm dargestellt.

GEOS Software fiir Malteserkreuzgetriebe - malt10.go5 [_ (O] x|
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Zuletzt kann man alle Teile (bis auf Bolzen und Wellen) mit dem 3D-Drucker ausdrucken und ein
funktionsfahiges Modell zusammenbauen. GEOS ist ab sofort lieferbar fur 218 Euro + Mwst.



FEDG6 — Eingabe und Tolerierung Dm, Di, De
Gleich wiein FED1+ kann man jetzt auch in FED6 wahlen, ob der mittlere Windungsdurchmesser

Dm, der AulRendurchmesser De oder der Innendurchmesser Di eingegeben und toleriert werden soll.

Toleranz fur welchen Windungsdurchmesser ? |Dm *
Eingabeart Windungsabschnitte (L0 =

FEDG6 — Eingabe L0 oder aw oder P bel Windungsabschnitten

Anstelle der Lange L0 eines Windungsabschnitts kann man jetzt auch den Windungsabstand aw
oder die Steigung P a's Eingabewert konfigurieren. Die Einstellung hat auch Auswirkung auf die
Fertigungszeichnung: nur der konfigurierten Wert wird in der Tabelle ausgegeben.
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FED7 - Eingabe L0 oder aw oder P und Dm, Di, De bei Windungsabschnitten

Die Eingabe der Windungsabschnitte bel FED7 wurde flexibler: Alternativ zur Lange eines
Federabschnitts LOi kann man alternativ den Windungsabstand aWi oder die Steigung Pi eingeben.
Und aternativ zum mittleren Windungsdurchmesser kann nun auch der &uf3ere oder innere
Windungsdurchmesser eingegeben werden. Die Einstellung hat auch Auswirkung auf die
Fertigungszeichnung: nur der zuletzt gewahlte Wert wird in der Tabelle ausgegeben.
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FEDS5 Draufsicht

In der neuen Draufsicht kann man die Fuhrung der Kegelfeder in Dorn und Hilse beurteilen, vor
allem auch bei koaxialen Endwindungen. Eingezeichnet werden Aufnahmedorn und Hilse sowie
die Endwindungen der Kegelfeder. Von den aktiven Windungen wird nur die Mittellinie (als
Spirale) eingezeichnet.
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FED1+: Relaxationstabelle

In der Relaxationstabelle steht bei F1 statt Federkraft F1 die Federkraft F2. Der Fehler wurde
korrigiert, fir den Hinweis bedanke ich mich bei Herrn Balic von Joos Federn. Wenn Sie Ihre
Software zwischen August 2016 und April 2017 gekauft haben und die Relaxationstabel le statt
Federkraft F1 Daten der Federkraft F2 anzeigt, kénnen Sie ein kostenloses Update anfordern.

EJFED1+ Druckfederberechnung nach EN 13906-1 - 0.fed ==l 3
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FED13: 3D STL-Modell
Ein 3D-Modell der Wellfeder kann man jetzt als STL-Datei ausgeben und mit einem 3D-Viewer

anzeigen. Wenn man die Uberhdnge mit Stiitzmateria ausfllt, kann man auch ein Modell mit dem
3D-Drucker herstellen.

{8 ModuleWorks STL View - CATEMP\wellfeder.stl [ = | 3]

¥ Load Model... - | 4% Options + | & View - 2]

FED13: Quick4-Ansicht
Die Quick4-Ansicht enthélt Wellfederdaten, Zeichnungen, Federkennlinie und Goodman-
Diagramm in einem A 3-Zeichnungsrahmen.

~— FED13 Wellfedern - ssi0050.f13 EI@
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FED13: Neuer Pres
Der Preis einer Einzelplatzlizenz von FED13 andert sich von 185 auf 228 Euro.



GR1: Neue Getriebeelemente Stufenplanet und HCX-Planetenpaar

Mit der Getriebebaukasten-Software GR1 kann man jetzt auch Stufenplaneten sowie
Planetenradpaare verbauen, bei denen Hohlrad und Carrier kreuzweise verbunden sind (deshalb
HCX-Planetenpaar).
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Beim HCX-Planetenpaar gibt es &nlich wie bei Simpson- oder Ravigneaux-Planetenstufen 1 oder 2
Eingangswellen, 1 Ausgangswelle und eine |eerlaufende Welle. Mit Stufenplaneten kann man bel
geringflgig groferem Bauraum héhere Ubersetzungen realisieren als bei einfachen Planetenstufen.

B GR1 Getriebebaukasten - 0.grl M=l E3
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ZAR4: Zahnréader mit Einbaumarkierung

Um falsche Montage unrunder Zahnrader zu vermeiden, werden Antriebsrad und Gegenrad mit
einem Pfeil markiert. Von ZARA4 gibt es auch eine neue Demoversion zum Download, damit kann
man unrunde Zahnréder nun auch auf dem 3D-Drucker herstellen.

20 7AR4 - Unrunde Stirnradgetriebe - ellipsee_zrd
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ZAR5, ZAR7, ZAR8: Walzlager zeichnung

i#5 ZARS - Planetengetiiebe - schulzelBa zi5
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Im Ansicht- und CAD-Menu der Planetengetriebesoftware kann man jetzt auch die von LG1 und
WL 1+ bekannte Walzlagerzeichnung mit Lagerdaten anzeigen und in CAD Ubernehmen. Fir den
V erbesserungsvorschlage danke ich Herrn Schulze von BS Antriebstechnik.



ZAR1+: Berechnung nach DIN 3390 Teil 41
Offenbar rechnen manche Anwender immer nach DIN 3990 Teil 41, weil es danicht so viele

Eingaben gibt. DIN 3990 Teil 41 ist aber nur fur Fahrzeuggetriebe mit Zahnradern aus Einsatzstahl,
einsatzgehartet oder karbonitriert, sowie fir Verzahnungsqualitét 5 bis 7 nach DIN 3961 bzw. 4 bis
6 nach SO 1328. Deshalb gibt esjetzt eine neue Fehlermeldung ,,DIN 3990-41 ! falls eine oder

mehrere dieser Kriterien nicht erfiillt sind.

WN2+, WN4, WN5, WN10, WNXE: CAD Zeichnungsrichtung gedndert

In der Zeichnung sieht man keinen Unterschied, ob die Z&hne im oder gegen den Uhrzeigersinn
gezeichnet werden. Mit dem DXF-Manager kann man im Animationsmodus sichtbar machen, in
welcher Richtung und Reihenfolge die Zeichnung aufgebaut wird bzw. die Bahn verlauft. Nach
jedem Zahn gab es einen Sprung, weil die Drehrichtung wechselte. Das wurde geandert. Bel
Konvertierung in eine CNC-Bahn zum Drahterodieren etc. |auft die Bahn jetzt durchgehend, ohne

dal’ vom CNC-Programm optimiert werden muf3.

FJwN2+ Passverzahnung DIN 5480:2006 - DECKER.wn2 - [O] =]
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WN2,WN4,WN10,WNXE: Zahnbreitein Fertigungszeichnung bemal3t
In der Fertigungszeichnung wird nun auch die Zahnbreite bemalt.

EWN2+ Passverzahnung DIN 5480:2006 - 0.wnZ2 M=l =
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FED4, FED9, FED10, FED14: SWP-A und SWP-B erganzt
In den Federwerkstoff-Datenbanken wurden die Federdrahte SWP-A und SWP-B nach JIS erganzt.

= M aterial M=l E3

Datei  Anzicht  Hilfe

14 | - | > | » | Suchen | weitersuchenl l?;55 Abbrechen |

NAME ] [MaMEZ [MamES [MamES |E |pichTE  [RMO |pRo [RMmMax [DF<]
INCOMEL =-750 T.Mo.1 | NIiCr15Fe?Tial 24663 Sanicro 751 220000 8.28 300 1 300
Pat. gezogener Federstahldraht EIJ
| |15 SWwPE Pat.gezogener Federstahidraht piana wire high-tens 206000 7.85 2310 1 3480
| Mk 75 E. 75 pre-tempered PT 140 208000 748 1380 1 1500 -
K1 o

SR1+ Trennfugenflache bel exzentrischem Kraftangriff

Mit dem Vorschlagsbutton ,,<“ bei "AD" wird jetzt die Trennfugenflache aus kleinstem
Aul¥endurchmesser und gréftem Innendurchmesser der beiden an der Trennfuge beteiligten
Klemmplatten berechnet. Fir den V erbesserungsvorschlag bedanke ich mich bei Herrn Lederer von
Vossloh Locomotives.
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Tip: STL-Dateien verkleinern

STL-Dateien von Federn sind sehr grof3, weil Kreise als Polygon dargestellt werden. Sowohl der
Drahtdurchmesser als auch der Windungsdurchmesser. Die Aufldsung der Windungen kann man
konfigurieren unter Bearbeiten->Berechnungsmethode, Voreinstellung ist 2°. Die Aufldsung des
Drahtquerschnitts wird konfiguriert unter ,,Datei\Einstellungen\CAD*. Hier nicht in Winkelgrad,
sondern in mm. Voreinstellung ist 0,1 mm. Die STL-Datel einer Druckfeder mit d = 3 mm und 5
Windungen, war 10 MB groR. Durch Anderung des Winkels auf 10° und der Auflosung auf 0,5

mm schrumpfte die Datei von 10 MB auf 0,5 MB.

FAQ: Wasbedeutet Fn in der Federkennlinievon FED1+?
Fn' ist die Federkraft bei Uberschreiten der zul&ssigen Schubspannung (taun' = tauz). Wird nur
angezeigt bei Federn, die nicht blockfest sind (tauc>tauz).



HEXAGON Preisliste vom 28.4.2017

EINZELPLATZLIZENZEN EUR

DI1 Version 1.2 O-Ring Software 190,
DXF-Manager Version 9.0 383,
DXFPLOT Version 3.2 123,
FED1+ V29.6 Druckfederberechnung mit Federdatenbank, Relaxation, 3D, Rechteckdraht, Animat. 695,-
FED2+ V20.2 Zugfederberechnung mit Federdatenbank, Relaxation, Rechteckdraht, ... 675,-
FED3+ V 19.0 Schenkelfederberechnung 480,
FEDA4 Version 7.3 Tellerfederberechnung 430,-
FEDS Version 15.7 Kegelstumpffederberechnung 741,
FEDG6 Version 16.3 Progressive Zyl. Druckfedern 634,-
FED7 Version 13.2 Nichtlineare Druckfedern 660,-
FEDS Version 6.9 Drehstabfeder 317,-
FED9 Version 6.0 Spiralfeder 394,-
FED10 Version 3.5 Blattfeder beliebiger Form 500,-
FED11 Version 3.3 Federring und Spannhiilse 210,
FED12 Version 2.4 Elastomerfeder 220,-
FED13 Version 4.0 Wellfederscheibe 228,-
FED14 Version 1.4 Schraubenwellfeder 395,-
FED15 Version 1.3 Blattfeder, rechteckig 180,
FED16 Version 1.0 Konstantkraftfeder 225,
FED17 Version 1.0 Magazinfeder 725,
GEO1+ V6.1 Querschnittsberechnung mit Profildatenbank 294.-
GEO2 V2.6 Massentrdgheitsmoment rotationssymmetrischer Kdrper 194,
GEO3 V3.3 Hertz'sche Pressung 205,-
GEO4 V4.2 Nocken und Kurvenscheiben 265,
GEO5 V1.0 Malteserkreuztrieb 218,
GR1 V2.0 Getriebebaukasten-Software 185,
HPGL-Manager Version 9.0 383,
LG1 V6.4 Walzlagerberechnung m. Datenbank 296,
LG2 V2.2 Hydrodynamische Radial-Gleitlager nach DIN 31652 460,-
SR1 V22.3 Schraubenverbindungen 640,
SR1+ V22.3 Schraubenverbindungen incl.Flanschumrechnung 750,
TOL1 Version 11.8 Toleranzrechnung 506,
TOL1CON V1.5 Konvertierungsprogramm zu TOL1 281,-
TOL2 V3.3 Toleranzrechnung fiir Baugruppen 495, -
TOLPASS V4.1 Auslegung von ISO-Passungen 107,-
TR1 V4.0 Tragerberechnung 757 -
WL1+ V20.0 Wellenberechnung mit Walzlagerauslegung 945,
WN1 Version 11.6 Auslegung von Zylinder- und KegelpreBverbanden 485,-
WN2 Version 10.0 PalRverzahnungen mit Evolventenflanken nach DIN 5480 250,
WN2+ Version 10.0 Pal3verzahnungen mit Evolventenflanken DIN 5480 und Sonderverzahnungen 380,
WN3 Version 5.4 Pal3federverbindungen nach DIN 6892 245,
WN4 Version 4.6 SAE-PalRverzahnungen mit Evolventenflanken nach ANSI B92.1 276,
WNS5 Version 4.6 Pallverzahnungen mit Evolventenflanken nach ANSI B92.2M und ISO 4156 255,
WNG6 Version 3.0 Polygonprofile P3G nach DIN 32711 180,
WN?7 Version 3.0 Polygonprofile PAC nach DIN 32712 175,
WNS8 Version 2.2 Kerbzahnprofile nach DIN 5481 195,
WN9 Version 2.2 Keilwellenprofile nach DIN ISO 14, DIN 5471, DIN 5472 170,
WN10 Version 4.1 PalRverzahnungen mit Evolventenflanken nach DIN 5482 260,
WN11 Version 1.3 Scheibenfederverbindungen DIN 6888 240,
WNXE Version 2.0 PaRBverzahnungen mit Evolventenflanken — Abmessungen, Grafik, PriifmaRe 375,-
WNXK Version 2.0 PaRBverzahnungen mit Kerbflanken — Abmessungen, Grafik, Priifmalle 230,
WST1 V10.0 Werkstoffdatenbank St+NE-Metalle 235,-
ZAR1+ Version 25.4 Zahnradgetriebe mit Gerad- und Schragstirnradern 1115,
ZAR2 V7.7 Kegelradgetriebe mit Klingelnberg Zyklo-Palloid-Verzahnung 792,
ZAR3+ V8.9 Zylinderschneckengetriebe 620,
ZAR4 V5.2 Unrunde Zahnrader 1610,
ZARS5 V11.2 Planetengetriebe 1355,
ZARG6 V3.7 Kegelradgetriebe gerad-/schrag-/bogenverzahnt nach Gleason 585,
ZAR7 V1.1 Plus-Planetengetriebe 1380,




ZARS8 V1.1 Ravigneaux-Planetengetriebe 1950,
ZARXP V2.1 Evolventenprofil - Berechnung, Grafik, Prifmalie 275,
ZAR1W V1.7 Zahnradabmessungen, Toleranzen, Prifmalle, Grafik 450,-
ZM1 V2.5 Kettengetriebe und Kettenréder 326,
PAKETE EUR
HEXAGON-Maschinenbaupaket (TOL1, ZAR1+, ZAR2, ZAR3+, ZAR5, ZAR6, WL1+, WN1, WN2+, WN3,

WST1, SR1+, FED1,+, FED2+, FED3+, FED4, ZARXP, TOLPASS, LG1, DXFPLOT, GEO1+, TOL2, GEO2, 8.500,-
GEOQO3, ZM1, WN6, WN7, LG2, FED12, FED13, WN8, WN9, WN11, DI1, FED15, WNXE, GR1)

HEXAGON Maschinenbau-Basispaket (ZAR1+, ZAR3+, ZAR5, ZAR6, WL1+, WN1, WST1, SR1+, 4.900 -
FED1,+, FED2+, FED3+) ) '
HEXAGON-Stirnradpaket (ZAR1+ und ZARS5) 1.585,-
HEXAGON-Planetengetriebepaket (ZAR1+,ZAR5, ZAR7, ZAR8, GR1) 3.600,-
HEXAGON-Zahnwellenpaket (WN2+, WN4, WN5, WN10, WNXE) 1.200,-
HEXAGON-Grafikpaket (DXF-MANAGER, HPGL-MANAGER, DXFPLOT) 741,
HEXAGON-Schraubenfederpaket (best. aus FED1+, FED2+, FED3+, FED5, FED6, FED7) 2.550,-
HEXAGON-Toleranzpaket (best. aus TOL1, TOL1CON, TOL2, TOLPASS) 945, -
HEXAGON-Komplettpaket (alle Programme von Maschinenbaupaket, Grafikpaket, Federpaket, 12.900,-
Toleranzpaket, Stirnradpaket, Zahnwellenpaket, Planetengetriebepaket, TR1, FEDS8, FEDS9,

FED10, GEO4, ZAR4, WN4, WN5, FED11, WN10, ZAR1W, FED14, WNXK, FED16, FED17,

GEO5)

Rabatt fur Mehrfachlizenzen:

Anz.Lizenzen 2 3 4 5 6 7 8 9 >9
Rabatt % 25% 275% | 30% | 325% | 35% | 37.5% 40% 42.5% 45%
Aufpreis / Rabatt fir Floating-Netzwerklizenz:

Anz.Lizenzen 1 2 3 4 5 6 7.8 9..11 >11
Rabatt/Aufpreis | -50% | -20% 0% 10% 15% 20% 25% 30% 35%

(negativer Rabatt bedeutet Aufpreis)

Updates EUR
Update (als zip-Datei mit pdf-Handbuch) 40,-
Update 64-bit Windows 50,-

Update Maschinenbaupaket: 800 EUR, Update Komplettpaket: 1000 EUR
Wartungsvertrag fur kostenlose Updates: 150 EUR + 40 EUR je Programm pro Jahr

¢ Upgrades:

Bei Upgrades auf Plus-Versionen oder von Einzelplatz auf Netzwerk oder von Einzelprogrammen auf

Programmpakete wird der Kaufpreis der ersetzten Lizenz zu 75% angerechnet.

¢ Netzwerklizenzen:

Software wird nur einmal auf dem Netzlaufwerk installiert und von dort gestartet. Bei Floating-Lizenzen

Uberwacht der integrierte Lizenzmanager die Anzahl der gleichzeitig getffneten Programme.

¢ Lieferungs- und Zahlungsbedingungen:

Verpackungs- und Versandkostenpauschale in Deutschland 10 Euro, Europa 25 Euro, Welt 60 EUR.

Bei schriftlicher Bestellung von Firmen und staatlichen Behodrden Lieferung gegen Rechnung (Freischaltung

nach Zahlungseingang), sonst per Kreditkarte (Mastercard, VISA) oder Vorauszahlung.
Zahlung : 10 Tage 2% Skonto, 30 Tage netto, Vorauszahlung 2% Skonto.

¢ Freischaltung

Bei der Installation generiert die Software eine E-Mail mit Maschinencodes. Die Email senden Sie an

HEXAGON und erhalten daraufhin die Freischaltcodes (Voraussetzung: Zahlungseingang).

Preisangaben innerhalb Deutschlands zzgl. 19% MwSt.

HEXAGON Industriesoftware GmbH

Stiegelstrasse 8  D-73230 Kirchheim-Teck  Tel.0702159578 Fax 07021 59986
Kieler Strasse 1A D-10115 Berlin Muhlstr.13 D-73272 Neidlingen
Mobil: 0163-7342509  E-Mail: info@hexagon.de  Web : www.hexagon.de


http://www.hexagon.de

